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Holzfufibodensystem sowie Verfahren zu seiner Hers tellung 



Die Erfindung bezieht sioh auf ein Holzfufibodensystem, bei 
dem eine Bodenflaohe mit einem mit Hilfe eines Klebemittels 
aufgebrachten Holzfufiboden bedeckt ist, sowie auf ein Ver- 
fahren zur Herstellung dieses HolzfuBbodens . Derartige Holz- 
fufibodensysteme werden allgemein in Turnhallen, LandhSusern, 
Einkaufszentren, FlughSfen, BurogebSuden und Shnlichem ver- 
wendet. 

Derartige HolzfuflbSden sollen eine ebene OberflSche praktisch 
ohne Offnungen zwischen den einzelnen Tafeln oder StSben auf- 
weisen, um ein gewtthschtes Aussehen zu erzielen und um die 
~Wartung so weit wie mcSglich zu verringern. Die HolzfufibBden 
mtissen weiterhin einer starken Benutzung widerstehen kSnnen, 
ohne dafi ein Aufbeulen, ein Verwerfen oder die Ausbildung 
anderer OberflachenungleichfSrmigkeiten auftritt. Weiterhin 
sollte der Pufiboden idealerweise rait einer gleichformig ge- 
puf ferten Unterlage versehen sein, um eine Ermiidung auf Grund 
eines langeren Gehens, wie z.B in Einkaufszentren zu verhin- 
dern oder um das Ausmafi von Sportverletzungen, wie z.B. die 
Wadenbein- oder Sehienbeinverletzungen bei Basketballspielern 
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zu verringern. Die StabilitSt, Ebenheit und elastische Pufferung 
des FuBbodens sind wesentlich, damit sich ein wirtschaf tliches 
und gleichformig angenehmes HolzfuBbodensystem ergibt, das ein 
ausgezeichnetes Aussehen aufweist. 

HolzfuBbodenelemente werden norraalerweise mit einem kontrollier- 
ten Peuchtigkeitsgehalt von ungefShr 7 % bis 8 % eingebaut. 
Nach dem Einbau und wahrend trockener kalter Winterzeiten, 
in denen die Raumtemperatur auf ungefMhr 21°C gehalten wird, 
kann der Peuchtigkeitsgehalt der HolzfuBbodenelemente auf un- 
gefMhr 5 % his 6 % absinken und dies kann ein leiohtes Schrumpfen 
der HolzfuBbodenelemente hervorrufen. Ein Absinken des Peuchtig- 
keitsgehaltes um weniger als 3 % ruf t normalerweise nur kleine 
Schrumpfungen in den HolzfuBbodenelementen hervor. Weil offene 
Sprttage von 0,8 mm oder mehr zwischen den HolzfuBbodenelementen 
vom optischen Eindruck her unervrtlnsoht sind und Schrautzf alien 
ergeben, die den Wartungsaufwand vergrSBern, wird normaler- 
weise ein oberer Peuchtigkeitsgehalt von 8 % der HolzfuBboden- 
elemente in geographischen Bereichen verwendet, die eine ktinst- 
liche Heizung wahrend der Wintermonate erfordern. 

Wahrend der Frtlhjahr-, Sommer- und Herbstmonate sind die Feuch- 
tigkeits- und Kondensationsbedingungen wesentlich mehr er- 
schwert als dies in den Wintermonaten der Pall ist und nor- 
malerweise erhSht sich in diesen Monaten der Peuchtigkeits- 
gehalt der HolzfuBbodenelemente tiber den Wert, bei dem sie 
eingebaut wurden. Hierdurch entstehen AusdehnungskrSf te , in 
den HolzfuBbodenelementen. Diese KrSfte hSngen direkt von 
dem vergrSBerten Peuchtigkeitsgehalt der HolzfuBbodenelemente 
ab. Ein Peuchtigkeitsgehalt von 9 % bis 12 # in den HolzfuB- 
bodenelementen ist wahrend der Soramermonate nioht unliblich und 
der Peuchtigkeitsgehalt kann Werte von bis zu 27 bis 30 % er- 
reichen wenn d ie HolzfuBbodenelemente unbeabsichtigterweise 
tiber f lute t werden, was nicht zu selten auf Grund von Rohr- 
brlichen in HeiBwasser-Heizsystemen, Abfluflverstopfungen und 
dergleichen auftritt. 
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Wenn sioh der Feuchtigkeitsgehalt der HolzfuBbodenelemente 
tlber den Feuchtigkeitsgehalt zum Zeitpunkt des Einbaus er- 
hoht, dehnen sioh die HolzfuBbodenelemente aus, wenn sie dies 
kSnnen. Wenn eine unbegrenzte seitliche Ausdehnung moglich 
ist, kSnnen grofle unerwtlnsehte Schrumpfungssprtinge zwischen 
den HolzfuBbodenelementen wHhrend der folgenden trockenen 
Zeit auf treten. Wenn die seitliche Ausdehnung begrenzt ist, 
wie z,B. durch umgebende Wande Oder duroh die Haft- und Zug- 
festigkeit des Klebemittels, so wandelt sich die seitliche 
Ausdehnungskraf t in eine vertikale Abhebkraft uni. Ein Aus- 
beulen oder Aufwerfen wird als der Zustand definiert, der 
vorliegt, wenn sich ein HolzfuBbodensystem in Vertikalrich- 
tung von einer GrundflSche oder Unterlage abhebt. In AbhSngig- 
keit von der Art des mit Hilfe eines Klebemittei bef estigten 
HolzfuBbodensys terns kSnnen derartige Beulen bis zu 45 cm Uber 
die normale FuBbodenoberflache ansteigen. 

Bei einem mit Hilfe eines Klebemittels aufgebra.chten HolzfuB- 
bodensystem mit begrenzter AusdehnungsmcSgliehkeit ist es daher 
erforderlich, daB- das Klebemittel nicht nur das seitliche 
Quellen und Ausdehnen der HolzfuBbodenelemente wShrend der 
Perioden mit erhohtem Feuchtigkeitsgehalt begrenzt, sondern 
es ist weiterhin erforderlich, daB ein mogliches vertikales 
Abheben der HolzfuBbodenelemente mit einer Kraft verhindert 
wird, die Uber den vertikalen AusbeulkrSf ten liegt, die in 
dem HolzfuBbodensystem entstehen* 

Wenn ein HolzfuBbodensystem ein im wesentlichen einheitliches 
Aussehen wHhrend normaler Feuchtigkeitsanderungszyklen bei- 
behalten soil, ist es daher wllnschenswert, daB es bei einem 
Feuchtigkeitsgehalt eingebfcut wird, der ungefShr 3 % hfiher als 
der niedrigste durchschnittliche Pegel liegt, der wShrend 
trockener Wintermonate zu erwarten ist und es ist weiterhin. 
erforderlich, dafl das die HolzfuBbodenelemente an der Unter- 
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lage bef estigende- Klebemittel eine ausreichende Haft- und 
Zugfestigkeit aufweist, damit die Ausdehnungs- und Ausbeul- 
krafte Uberwunden werden, die wahrend der feuchteren Perioden 
des Jahres vorhanden sind. 

Bekannte Fuflbodensysteme, bei denen Holzfuflbodenelemente mit 
Hilfe eines Klebemittels an einer Unterlage oder einer Grund- 
flSche befestigt wurden, ergaben bei der ausschlieBlichen Ver- 
wendung eines Klebemittels keine elastomerisch elastisch ge- 
pufferten Eigensohaf ten in Korabination mit einer hohen Wider- 
standsfahigkeit gegeniiber Bewegungen und Aufbeulungen, die 
durch durch Feuchtigkeit in den HolzfuBbodenelementen hervor- 
gerufene Zug- und Druckbeanspruchungen bewirkt wurden. Sehr 
hSuf ig ergaben sich Probleme auf (Jrund von Klebemitteln, die 
eine unebene GrundflSche nicht UberbrUcken konnten, auf Grund 
der Verwendung von Klebemitteln, die nicht gut genug hielten, 
und auf Grund der Verwendung von Klebemitteln, die keine ge- 
pufferte ElastizitSt fUr das Fuflbodensystem ergaben. Die be- 
kannten Klebemittel, die in vjeLen Fallen Asphaltemulsionen, 
Asphaltmischungen, Epoxydmaterialien, Polyvlnylazetate oder 
Gummimaterialien auf Losungsmittelbasis war en, wiesen keine 
gLeichzeitige hohe Haltekraft an Holz und Beton und auch keine 
gleichzeitige gepuf ferte ElastizitSt auf. Weiterhin waren eini- 
ge dieser Klebemittel schwierig anzuwenden und sie hatten nur 
kurze Bearbeitungszeiten vor ihrer Erhartung. Keine dieser 
Klebemittel ergab eine elastische Pufferwirkung. 

Es wurden verschiedene Anstrengungen gemacht, um diese Probleme 
zu beseitigen. In der US -Patents chr if t 2 018 711 1st ein nicht- 
elastisches Klebemittel beschrieben, das eine erhebliche Aus- 
dehnung zwischen den Fuflbodeneleraenteii zulSBt. Dieses bekannte 
Fuflbodensystem ergibt Jedoch keine Begrenzung der Ausdehnung 
und es ergibt sich keine elastische Pufferung des Holzfufl- 
bodensys terns. 

Andere mit Hilfe eines Klebemittels angebrachte Fuflbodensysteme 
verwenden starre Klebemittel, die die Bewegung der Holzfuflboden- 
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elemente begrenzen, die jedoch keine elastische Pufferwirkung 
in dem Klebemittel ergeben. 

Weitere mit Hilfe eines Klebemittels aufgebrachte FuBboden- 
sys feme ergaben eine elastische Pufferung durch die Verwendung 
einer elastischen nichtklebenden Schicht zwischen der Unter- 
lage und den HolzfuBbodenelementen, doch war es bei diesen 
Systemen nicht moglich, die FuBbodenelemente in ihrer gewtthsch- 
ten Anordnung festzuhalten, so daB es nicht moglich -war, bei 
FuBbodenelementen, die wenig oder keine Moglichkeit der Aus- 
dehnung zwischen benachbarten Elementen aufwiesen, an einem 
Ausbeulen oder Ausdehnen zu hindern. 

Benutzer, die ein mit Hilfe eines Klebemittels auf einer Unter- 
lage befestigtes HolzfuBbodensystem wtinschen, batten daher nur 
die Wahl zwischen einem starr festgelegten nicht gepufferten 
mit Hilfe eines Klebemittels aufgebrachten System oder einem 
mit Hilfe eines Klebemittels aufgebrachten gepufferten System 
ohne eine eindeutige Festlegung der Bodenelemente . 

Weitere verschiedene zusammengesetzte FuBbodensysteme sind in 
den US-Patents chr if ten 3 365 850, 3 521 418 und 1 250 623 be- 
schrieben. Bei alien diesen FuBbodensystemen sind die FuBboden- 
elemente durch AbstMnde getrennt und die Abstahde sind mit 
irgendeiner Art von relativ leicht zusammendrtlckbarem Material 
geftillt. Diese FuBbodensysteme kombinieren nicht durch die 
Verwendung eines Klebemittels allein eine elastische Pufferung 
und eine positive Festlegung der einzelnen FuBbodenelemente, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein HolzfuBboden- 
system sowie ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen 
HolzfuBbodensys terns zu s chaff en, das eine gleichfBrmige Eben- 
heit, eine im wesentlichen gleichfcJrmige Oberflache, eine ge- 
pufferte ElastizitHt, eine grbfle Stability und die Fahigkeit 
aufweist, Unebenheiten im Untergrund aufzufangen. 

Diese Aufgabe wid durch die im Patentanspruch 1 bzw. drei an- 
gegebenen Merkmale gelSst. Weitere vorteilhafte Ausgestal- 
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tungen und Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteran- 
sprilchen. 

Das erfindungsgemaBe FuBbodensystem ermcSglicht elne seit- 
liche und vertikale Einspannung der HolzfuBbodeneleraente 
selbst wShrend der Jahreszeiten mit hohem Feuchtigkeitsge- 
halt und resultierenden Ausdehnungskraf ten in dem FuBboden- 
systera. Oleichzeitig wird beim Anraeldungsgegenstand elne ela- 
stische Pufferung des FuBbodenbelags erzielt. 

Ein elastisch pufferndes Elastomer-Klebemittel wie z.B. ein 
Zweikomponenten-Polyurethan ist zwischen den FuBbodenelementen 
und der Unterlage wie z.B* Be ton, Sperrholz Oder Shnlichem 
vorgesehen. 

Wenn die HolzfuBbodenelemente auf das ungehSrtete Klebetoittel 
aufgelegt und In dieses Klebemittel eingepreBt werden, so er- 
zielt das Klebemittel einen ira wesentlichen innigen Kontakt 
mit der Unterseite der HolzfuBbodenelemente. Auf Grund seiner 
wasserfesten Art dichtet das Klebemittel somit die Unterseite 
der HolzfuBbodenelemente ab, Hierdurch werden weitgehend Ver- 
werfungsersoheinungen unter Kontrolle gebraeht, die als "Ver- 
ziehen" bekannt sind, wobei diese Erscheinungen auftreten, 
wenn die Unterseite der HolzfuBbodenelemente einen h3heren 
Feuchtigkeitsgehalt aufweist als die Oberseite. ZusStzlich 
ergibt das Klebemittel nach seiner Aushartung eine Verbindung 
hoher Festigkeit zwischen den FuBbodenelementen und der Unter- 
lage. Das erf indungsgem&Be FuBbodensystera wird als eine be- 
grenzte Ausdehnung aufweisendes FuBbodensystem bezeichnet, 
weil im wesentlichen keine seitliche oder nach oben gerich- 
tete Ausbeulbewegung der FuBbodenelemente ermSglicht ist und 
zwar auch nicht wShrend Zeitperioden mit durch hohe Feuchtig- 
keit hervorgeruf enen Beanspruchungen. Wenn das Klebemittel 
eine ausreichend dicke kontinuierliohe Materialschioht Uber 
der Unterlage bildet, ergibt sich weiterhin der Vorteil, dafl 
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Erd-Wasserdampf der andernfalls durch die Unterlage hindurch- 
gelangen konnte, \\renn sich die Unterlage im Bereich des oder 
unterhalb des Erdbodens befihdet oder Uber einera Schwimmbad 
liegt, und Peuohtigkeit in die HolzfuBbodenelemente einftlhren 
konnte, abgesperrt wird. Je dicker die durchgehende Klebemittel- 
sohicht ist, desto wirksamer ist sie bei der Absperrung von 
Wasserdampf gegentiber den HolzfuBbodenelementen. 

Obwohl die Verwendung eines freif lieBenden flussigen Urethan- 
Elastomers moglich 1st, ersohwert ein derartiger freifliefiender 
fliissiger Elastomer den Einbau der FuBbodenelemente (StSbe 
oder Tafeln), well diese zu Anfang in. dem Material rutschen 
und weiterhin ist dieses- Material sehr aufwendig in der An- 
wendung, insbesondere Uber einer unebenen OberflSche. In dem 
bevorzugten AusfUhrungsbeispiel wird daher ein Urethan-Ela- 
storaer verwendet, der ausreichend eingediekt ist, so daB er 
auf die Unterlage in der gevriinschten Klebemittelwulst-Form 
aufgespachtelt werden kann. Die Spachtelbarkeit des Elastomers 
wird durch die Hinzuftigung von ungefHhr 2 Volumenteilen eines 
pulverf5rmigen FUllmaterials wie z.B. von aus der Gasphase 
erzeugten kolloidalen Silikondioxyd zu einem Teil Elastomer 
erreicht. Zusatzlich kann die endgliltige mittlere Polster- 
oder Pufferdicke des Klebemittels dadurch vorbestimmt und er- 
zielt werden, daB verschiedene Faktoren beeinfluBt werden, 
unter EinschluB der Form oder der Menge des Elastomers beim 
Auftragen auf die Unterlage und die GrSBe und Dauer einer 
Gewichtsbelastung, die auf die FuBbodenelemente ausgettbt wird. 

Ein geeignetes Zweikomponenten-Urethan wird vori der Fa. Power- 
lock Systems Inc. unter der Handelsbezeichnung "Versaturf 360" 
verkauft. 

Durch Aufspachteln des Materials wird der Materialverbrauch 
minimal gehalten, so daB die Klebemit*elkosten ftir das Fufl- 
bodensystem beeinfluBt werden kSnnen* Weiterh£5*UB1;-"da&-auf^.- - 
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gespachtelte Material eine anfSngliche Haltekraft auf die 
HolzfuBbodenelemente aus, die in das spachtelbare Material 
eingesetzt werden. Im Gegensatz zur Verwendung einer frei- 
flieBenden FlUssigkeit, die auseinanderflieBt und zu Anfang 
die niedrigsten Bereiche der Unterlage bildet, halt das 
spachtelbare Material eine im wesentlichen gleichformige 
Dicke Uber der Unterlage aufrecht, selbst wenn die Unter- 
lage uneben ist. Zusatzlich ist weniger Arbeit erf order lich, 
um das Spachteln durchzuftihren und das Spachteln ermoglicht 
die VervollstSndigung getrennter Abschnitte der FuBboden- 
f lache mit einer Geschwindigkeit, die von dem Handwerker be- 
st immt wird. 

Das Spachtelwerkzeug weist vorzugsweise an einer Kante eine 
Zahnung auf, die ein Wulstmuster fiir das Klebematerial auf 
der Unterlage ergibt. Die Wiilste weisen einen Abstand voneinan- 
der auf, und sind an ihrer Grundf lache breiterals an ihrer 
Oberkante. In dem bevorzugten AusfUhrungsbeispiel weisen die 
Wiilste eine Breite von ungefahr 4,8 mm an ihrer GrundflSche 
auf, sie sind ungefShr 6,4 mm hoch und sie weisen einen gegen- 
seitigen Abstand von ungefShr 4,8 mm auf. Das Spachtelwerk- 
zeug trSgt jedoch eine sehr dtinne Schicht des Klebemittels 
zwischen benachbarten WUlsten auf. Wenn die Holzfuflbodenele- 
mente in die Wttlste eingepreBt werden, wird das Elastomer- 
Material zusammengedrtickt und ftillt im wesentlichen den Raum 
zwischen den PuBbodenelementen und der Unterlage bis zu einer 
im wesentlichen gleichfSrmigen vorgegebenen Dicke von ungefShr 
1,6 mm. SelbstverstSndlich k<5nnen die vorstehend angegebenen 
Abmessungen in AbhSngigkeit davon modifiziert werden, wie 
stark die elastische Pufferung flir den FuBboden sein soil. 
In AbhSngigkeit von dem auf die Oberf lache der FuBbodenele- 
•mente ausgetlbten Druck k3nnen kleine Lttcken zwischen benach- 
barten abgeflachten Klebemittelwlllsten vorhanden sein. Wenn 
sich die Unterlage auf oder unter dem Erdboden befindet, ist 
es jedoch vorzuziehen, dafl keine Lticke vorhanden ist. 

Zusatzlich kann die Harte des elastisch puffernden Klebemittels 
zwischen 30 und 80 geBndert werden, wobei eine Shore -A-2-Harte- 
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skala als MaBstab verwendet wird, urn die gewUnschte Puffer- 
wirkung in Abhangigkeit von der speziellen Benutzungsart 
sicherzustellen. Der untere Bereich der Skala ist hinsichtlich 
der Begehbarkeit und bei Sportanlagen wiinschenswerter wahrend 
der obere Bereich mehr fiir sehwere kommerzielle Nutzung, wie 
z.B. in BSckereien und Zeitungsdruckereien geeignet ist. 

Die vorstehend beschriebenen AusfUhrungsbeispiele werden fUr 
den Fufiboden bevorzugt, weil dieser dadurch ausgezeichnete 
Eigenschaften erhSlt und miniraale Kosten hinsichtlich der 
Arbeit und des Materials erfordert. 

Verschiedene pulverf Srmige Fiillmaterialien wie z.B. Silizium- 
dioxyd, das unter dem Warenzeichen "CAB-O-SIL" von den Cabot 
Laboratories verkauft wird, kSnnen fiir die Eindickung des 
fltlssigen Urethan-Elastomers verwendet werdert. Alternativ 
kann ein cheraisches Eindickungsmittel wie DiSthylentriamin 
verwendet werden. Wenn der eingedickte UrethanTElastomer aus- 
hartet, ergibt sich im wesentliehen kein Volumenverlust . Da- 
durch wird die wichtige abgepufferte tfberbriickungsabstUtzung 
zwischen den Fuflbodenelementen und irgendwelchen unebenen ver- 
tieften Teileri der Unterlage erzielt. 

Der fertige Fufiboden kann gewalzt werden, um die Pufibodei ele- 
mente in innige gleichfSrmige Bertlhrung mit dem Klebemittel 
zu bringen, bevor das Klebemittel aushMrtet. ZusStzlich kann 
eine Betongrundierung, wie z.B. Silan verwendet werden, um 
die Haftung zwischen dem Urethan-Elastomer und der Betonunter- 
lage zu verbessern. 

Der Aufwand fUr das Fuflbodensystem wird weiterhin dadurch 
verringert, daB bei diesem System kurze Holzstlicke von nor- 
malerweise wenlger als 15,2 cm verwendet werden kSnnen. Weiter- 
hin kcJnnen relativ dtinne FuBbodenelemente verwendet werden, 
die normalerweise eine Starke von nicht mehr als 8 mm auf- 
weisen. Diese FuBbodenelemente kc5nnen in irgendeinem gewilnsch- 
ten Muster gelegt werden unter EinschluB einer Parkettanord- 
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nung. Die Breite der einzelnen HolzfuBbodenelemente kann in 
gewilnschter Weise gewahlt werden und die am wenigsten auf- 
wendigen Breiten kSnnen beim Anmeldungsgegenstand Verwendung 
find en. 

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel s indole FuBboden- 
elemente etwa 14 cm lang, 8 mm dick und ungefShr 2,4 cm breit. 
Als Alternative kSnnen andere HolzfuBbodenelemente, wie z.B. 
aus Sperrholz oder Masonite-Platten, aus Spanplatten Oder 
23 x 23 cm groBe und 12,7 mm starke Sperrholz-FuBbodenplatten 
oder ahnliches verwendet werden. Der Ure than -Elastomer weist 
nach dem Ausharten eine Dicke von ungefShr 1,6 mm auf und das 
PuBbodensystem ergibt eine DSmpfung sowohl von Aufprallge- 
rauschen als auch von Luftschall und es ergibt weiterhin eine 
elastische Pufferwirkung. 

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung dargestellten 
Ausftthrungsbeispielen noch naher erlautert. 

In der Zeichnung zeigen: 

Fig. i eine teilweise perspektivische Ansicht einer 

AusfUhrungsform des HolzfuBbodensystems; 

Pig. 2 eine Schnitt ansicht entlang der Linien 2-2 

nach Pig. lj 

Pig. 3 eine teilweise perspektivische Ansicht, die 

die bevorzugte Anordnung des Klebemittels auf 
der Unterlage zeigt. 

In den Piguren 1 bis 3 1st eine AusfUhrungsform eines Holz- 
fuBbodensystems gezeigt, das allgeraein mit der Bezugsziffer 10 
bezeichnet 1st. Das HolzfuBbodensystem wird auf einen Unter- 
boden oder eine Unterlage 12 aufgebracht, die aus Be ton, Holz 



609884/087S 



2.630634 



oder ahnliohem bestehen kann. 

Eine aufgespachtelte Schicht aus einem Ure than -Elastomer 14 
wird auf die Unterlage 12 aufgebracht. Beim Aufbringen auf 
diese Unterlage weist die aufgespachtelte Schicht vorzugs- 
weise mlt Abstand angeordnete WUlste auf, wobei die Breite 
der Willste an der BasisflSche ungefShr 4,8 mm betrSgt. Die 
Hohe der WUlste 16 betrSgt ungefahr 6,35 mm. Zwischen benach- 
barten WUlsten 16 und 18 sowie den Ubrigen benachbarten WUlsten 
bestehen Zwischenr&ume von 4,8 mm. 

Der Ure than -Elastomer wird nach dem Mischen der beiden Kom- 

ponenten in eine spachtelbare Konsistenz dadurch gebracht, 

daB. ungefHhr zwei Volumenteile des pulverisierten Silizium- 

dioxyd zugefUgt werden, so daB die Konsistenz des Elastomers 

von einer freiflieflenden FlUssigkeit in eine spachtelbare 

kittartige Konsistenz umgewandelt wird. Der Polyurethan-Elastomer 

weist eine angenSherte Zugfestigkeit von 14 kp/cm , ein 10 

p 

Kompressionsmodul von weniger als ungefahr 6,3 kp/cm und eine 
Shore-A-2-H£rte von ungefahr 35 his 55 auf. 

Nachdem die Klebematerialwtilste 14 aufgetragen wurden, werden 
die FuBbodenelemente 20 in das Material 14 eingepreBt. Die 
WUlste werden durch den auf die obere Flache der FuBbodenele- 
mente ausgeUbten Druck zusammengedrUckt una ausgebreitet, so 
daB die maximale BerUhrung mit der Unterseite der FuBboden- 
elemente sichergestellt wird und das Klebematerial in eine 
im wesentlichen gleichf Brmige vorgegebene Dicke zwischen den 
FuBbodenelementen und <fer Unterlage gepreBt wird. Wenn das Klebe- 
material 14 aush&rtet, ergibt es eine elastisch puffernde 
Elastomer schicht mit hoher Klebe- und Bindekraft zwischen 
den FuBbodenelementen und der Unterlage 12. Das Material 14 
weist nach der AushSrtung eine hohe Klebe- und Zugfestigkeit 
auf. Ein Verwerfen, ein AufwcSlben, eine seitliche oder ver* 
tikale Beulbewegung oder andere Verwerfungen der FuBboden- 
elemente als Ergebnis nachteiliger Feuchtigkeitsbedingungen 

./. 
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werden hierdureh im wesentlichen beseitigt. 

Die PuBbodenelemente 20 konnen in einem Parke ttmuster gelegt 
werden. Die Platten konnen fest aneinander und dann in das 
Material 14 eingedrtickt werden, um ein fest verbundenes ela- 
stisch abgepuffertes, dureh ein Klebemittel befestigtes Holz- 
fuflbodensystem zu schaffen. 

Das Material 14 kann ein zellfSrmiger oder nichtzellformiger 
gefiillter Zweikoraponenten-Urethan-Elastomer sein. Ein zweck- 
mafiiges Material ist das von der Fa. Powerlock Systems Ino. 
unter dera Handelsnamen Versaturf 360 vertriebene Material. 

Die PuBbodenelemente konnen irgendwelche tiblichen HolzfuBboden- 
elemente sein, die normalerweise aus Eiche oder Ahorn bestehen 
und es kSnnen die billigsten PuBbodenelemente verwendet werden, 
weil das erfindungsgemSBe FuBbodensystem besonders gut mit 
kurzen dtinnen PuBbodenelementen verwendet werden kann. 
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J^J HolzfuBbodensystem mit begrenzter AusdehnungsmSglichkeit 
und elastischen Puf fereigenschaf ten, mit einer Auflage- 
flache und HolzfuBbodenelementen, dadurch g e k e n n - 
zeiohnet, daB ein elastische Puf fere igenschaf ten 
a ufweisendes Elastomer-Klebemittel (14) auf der Auflage- 
flSche (12) und/oder den HolzfuBbodenelementen (12) aufge- 
tragen und verteilt ist, daB die HolzfuBbodenelemente (20) 
dureh das Klebemittel (Ik) in Abstand von der Auf lagef lSche 
(12) gehalten werden, daB die HolzfuBbodenelemente Seiten- 
kanten, eine obere und untere OberflSche aufweisen, daB 
die HolzfuBbodenelemente (20) in das Klebemittel (14) der- 
art eingebettet sind, daB das Klebemittel im wesentlichen 
die Auflageflaohe und die untere OberflSche der HolzfuB- 
bodenelemente (20) beriihrt und daB das Klebemittel (14) 
eine ausreichende Haft- und Zugfestigkeit aufweist, urn 
mSgliche Aufbeulkraf te zu uberwinden, die in dem Holz- 
fuBbodensystem als Ergebnis ungiinstiger Feuehtigkeits- 
bedingungen auftreten, ohne dafl die gewlinschten Puffer- 
eigenschaften beeintrachtigt werden. 

2. HolzfuBbodensystem nach Anspruoh 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , daB das Klebemittel ein Zweikomponenten- 
Polyurethan ist, daB das Polyurethan eine Zugfestigkeit 
von ungefahr 14 kp/cm , ein 10 #-Kompressionsmodul von 
weniger als ungefShr 6,3 kp/cm 2 und eine HSrte von unge- 
fShr 35 bis 55 auf einer Shore-A-2-HSrteskala aufweist, 
und dafl dem Polyurethan pulverisiertes PUllmaterial hin- 
zugefUgt ist, um eine gewtinschte spachtelbare Konsistenz 
zu erzieleri. 
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Verfahren zur Herstellung eines "eine beschrSnkte Ausdehnungs- 
m5glichkeit aufweisenden elastisch gepufferten mit Hilfe 
eines Klebemittels aufgebrachten FuBbodensys terns auf einer 
Auf lagef lache, gekennzeichnet durch die 
Schritte des Uberziehens der Auf lagef lache (12) und/oder 
der HolzfuBbodenelemente (20) mit einem aushartbaren ela- 
stische Puff ere igenschaf ten aufweisenden Elastomer-Klebe- 
mittel (14), des Einbettens der HolzfuBbodenelemente (20 ) 
rait oberen und unteren OberflSchen und Seitenkanten auf 
das Klebemittel (14), des Einpressens der HolzfuBbodenele- 
mente (20) in das Klebemittel (l4) derart, daB das Klebe- 
mittel im wesentlichen die gesamte untere Oberflache der 
HolzfuBbodenelemente (20) berlihrt und die HolzfuBboden- 
elemente (20) mit der Auf lagef lache (12) verbindet, und 
des Aushartens des Klebemittels bis zu einem Zustand, in 
dem es ausreichende Haft- und Zugfestigkeit aufweist, um 
mogliche Aufbeulkraf te zu ttberwinden, die in den HolzfuB- 
bodenelementen (20) als Ergebnis von ungunstigen Peuchtig- 
keitsbedingungen auftreten, ohne daB gevriinschte Pufferungs- 
eigenschaf ten beeintrachtigt werden. 

Verfahren nach Anspruch 3> dadurch gekennzeich- 
net, daB das aushartbare Klebemittel eln Zweikomponenten- 
Polyurethan-Material ist, und dafl der Schritt des Einbettens 
der HolzfuBbodenelemente (20) in das Klebemittel (14) das 
Anordnen der HolzfuBbodenelemente (20) derart einschlieflt, 
daB die Seitenkanten jedes. HolzfuBbodenelementes im wesent- 
lichen mit den Seitenkanten benachbarter HolzfuBbodenele- 
mente (20) in Beruhrung stehen, dafl das Polyurethan eine 

Zugfestigkeit von ungefahr 14 kp/cra , elnen 10 #-Kompressions- 

2 

modul von weniger als ungefahr 6,3 kp/cm und eine Harte 
von ungefShr 35 bis 55 auf einer Shore-A-2-Harteskala auf- 
weist, daB dem Polyurethanmaterial pulverisiertes Fttllma- 
terial hinzugeftfgt wird, und daB der Schritt der Beschich- 
tung der Auf lagef lache das Aufspachteln des Klebemittels 
auf die Auf lagef lache in einem Wulstmuster einschlieBt. 
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